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@ Zerspanungswerkzeug 

(§) Die Erfindung betrifft ein Zerspanungswerkzeug mit einem 
mindestens eine Aussparung (11) fur elnen auswechselbaren 
Schneidelnsatz (14) aufweisenden Werkzeughalter. Die Aus- 
sparung wetst jeweils eIne der Schneideinsatzgeometrie 
angepaBte Auflageflache (112) und mindestens eine zylin- 
der- bzw, kegelstumpfsegmentartige seitiiche Aniageflache 
(111) aut wobei der Schneideinsatz (14) und die Aussparung 
Indexjermittel (13, 19; 22, 23; 24 bis 32) aufweisen. die eine 
eindeutige Lagebestimmung unci Ausrichtung des Schneid- 
einsatzes in bezug auf den Werkzeughalter ermogiichen. 
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Beschreibung tet die-Fertigung von Fixiermitteln keinen hohen Auf- 

n:. cfj u •« • wand,dabeispielsweiseinderBasisfl5cheemzubrin«en- 

Die Erfindung betnfft em Zerspanungswerkzeug mit de Vertiefungen direkt beim pulvermetdluShen 

emem mmdestens eme Aussparung fur einen auswech- Pressen des SinterkSrpers ebcn^ wieTnS span- 

selbaren SchneideinsatzaufweisendenWerkzeughalter. s formdemente eingebracht werden kfinSS Entsore- 

wobei die Aussparung jeweils eine der Schneideinsatz- chendes gilt fQr dif HersteUung von Wer^SuStern 

^rSt'^.'/^'f Auflageflache and mindestens ei- in deren AuflageHache oder sScSe A^^S S 

scheseUhcheAnlageflacheauhre^^^ Die Indexiermittel bestehen regeLaBig aus einem posi- 

h^t^J!!iT^^^^'^ K auswechsel- ,o tiven sowie einem negativen Tail (malifemrUie i. 

bar angeordnet sind, haben den Vorteil daB das eigentli- einandergreifen. so daB nur eine oder mehrere vorbe- 

che Werkzeug nach VerschleiB durch ein neues ersetrt stimmte Lagen des Schneideinsatzes in beSg auf d?e 

werden kann. wodurch lange StiUstandszeiten ebenso Werkzeughilteraussparungmeglichlind 

w.e hShere Kosten vermieden werden, wenn dem Ver- Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 

schleiB mcht ausgesetzte Telle (w.e der Werkzeughal- is kann das Indexiermittel zusStzIich als FixieT^ oder Ver 

ter) m.t ausgetauscht werden mQssen. Weitere Fort- drehsicherung ausgebUdet sein. KelsweLe also ZeJ- 

schrme brachte auch die sogenannte Wendeschneid- spanungskrSfte odlrzusitzliKSmeme aS^ 

Platte die nach WhledJ einer Schneidecke bzw. men. Die Indexiermittel kdnnen enSS^tn der S- 

,i?^H« w V"'''L?''^'"'*??"^''"^'^'^"'^P'"^"°- d="egmentartigen Seitenwand de7werlSeugha£ 

nfftiw fw"^'"^'''' positiojuert weiden konnte. 20 oderinderBasisfiacheoderinbeidenTeileSbra^^^^^ 

daB eine nSchste. zuvor noch mcht benutzte Schneide sein. Entsprechendes gilt fQr die korresoondierenden In 

verwendet werden kann. Wendeschneidplatten sind bei dexiernut?elteile des Schneide^SerSh is^ e 

h n^'prtset^RSmL'TS^ T °r ''^^^P-'--' -^gUch. ein undTieL aSUc ei- 
Dreh D^r\h^5n^.n!S. t^^- ^'^'l^^'^l^ °<i^^ Werkzeughalters fQr unterschiedliche Schneidein- 

KS- c K^f • f "^^t" Vananten bekamit 25 satztypen zu verwenden. von denen die eine Sorte fade- • 

^rTr .n3"'f "!f^*^c ^urdi ihre 5u- xiermittel in der Seitenflkche(Freinache)Seis? w5h- 

Bere Geome ne, der der Sdineidplattensitz des Werk- rend die andere Sorte betreffende Index.4SeI im Bo- 

zeughalters jeweils angepaBt is^ zwangslSufig ausge- denbesitzt.indiesemFaDel Sunge^^^^^^^^ 
richtet smd. wie dies z. B. bei drei-. vier- oder sechsecki- VorzuK^veise werden r^^h^n Hrn V^^ 7 

genSchneideinsatzen der Fall is, rniissen die Schneid- .3. undSSSgSnlSe'Ltlsle^^^^ 

fnr S'.t^'%"H JH^i'^",^^"'^?- J^'" insbesondere . Form eines Spieles bestehen, damT dne ObTrbeS 

formelemente. gewtaschte optimale Spanablaufwinkel 0.1 mm bis 0^ mm betragen ^ ^ 

nicnt flberem, kann es zu einer zumindest teilweisen Nach einer weitpren A.icff>t,rim»cf j c r j 

Unwlrksamkeit der Spanformelemente oder einem er- sindlTnSeTi^X^^^^^^^^^^^^ 
hShten VerschleiB dieser Teile kommen. Entsprechen- formt. so daB sie in bezug a^ eine sEdeESom 
des gilt auch in bezug auf sonsngeSpanflachen-.Freifla- « eineindeutig sind. c acnneiaemsatzsorte 

Chen- Oder ,Schneidkantengeometrien,soweitdiese eine Urn der Bedienungsperson eine leichte Kontroll^ 

Bei .s<gchen Schneidp.atten.. die entweder in einer S^rvSngSl"^^^^^^^^^^ 

^'^^^i'j'^'S''''^^^^^ 45 SeitenflSche des SchneidemsalS Oder der beL°^^ 

?n,if krei«egmenta«ig ausge- den korrespondierende Flachen des WerSeuSSs 

1« ^^harfkantig ausgefuhrt Das OberfahTeS eker S' 

justiervorscnnngenogt Oberfahren eines "sanften Obereanges". Bei den IndP- 

Es 1st Aufgabe der vorbegenden Erfindung, ein Zer- 50 xiermitteln denkbar sind auch KLblSdonen von Bol 

spanungswerkzeug der emgangs genannten Art dahin zen mit Kugelkalotten oder ahnUchen VaSITowd 

wI^Tn'l'r?'''!; t-" handhabbarer die im Spifl einzuhaltenden TolerSml^TS S 

Weise ohne hohen konstrutoiveD Aufwand eine eindeu- hinreichende Lageorientierung der SchneidSzHS 

tigeAusrichtungderSchneidemsatzezulaBt. bezug auf den Plfttensitzerlauben. «» 

nnS! a" ^ ""'^^^T^ das Zerspanungswerkzeug 55 Wird in SonderfSllen eine Unterlegplatte zwischen 

c^^^^J gel6st.dessenNeuerungdarinbesteht. dem Schneideinsatz und der AuflageSchrirSk- 

daB der Schneidemsatz und die Aussparung eine durch zeughalter verwendet, so ist die Unterieg^lSe TstSt ' 

Jren /oiordnung vorbestimmte Lage des Schneidein- der Auflageflache des WerkzeughalterS fade 

satee m bezug auf den Ha ter ermoglichende Indexier- xiermitteln ausgestattet, die mit den enSpSend-n In- 

mittel aufweisen. Als Indexierrmttel konnen alle geome- eo dexiermitteln der Basisflache des SchSeSSes ko? 

trischen Formen dienen, die erne Lageorientierung des respondieren. nneiaemsatzes Kor 

Schneideinsatzes in bezug auf die Werkzeughalterauf- Nach einer weiteren AusfQhrungsform der Erfindung 

nahme ermoglichea Vorzugsweise bestehen die fade- sind die fadexiermittelteile durch die UnteSatte 

^.n'??nH''.h«h^''''''''"''"'"'^"^'?^^^^ durchgreifendausgefuhnoderdieUnterlegpSt^^ 

genundnrh6hungen,wovon speziene AusfOhrungsfor- 65 genflber der Auflageflache im Werkzeughalter selbst 

men die ernes Bolzens.einesStiftes Oder einer Kugelka- indexiert ugiiducr seiosi 

lotte sind. denen entsprechendeAusnehmungen,Nuten Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den 

Oder Bohrungen gegenUberstehen. fa der Praxis berei- Zeichnungen dargesteUt. Es zeigen 
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Fig. 1 eine Teilansicht eines Werkzeughalters mit 
Aussparung f iir einen Schneideinsatz, 

Fig. 2a einen kreisrunden Schneideinsatz in einer 
Draufsicht auf die Basisflache und 

Fig. 2b eine Schnittansicht entlang der Linie A- A, 5 

Fig. 3 eine Schnittansicht entlang einer Linie A-A des 
Schneideinsatzes nach Fig. 2a, der in eine Ausnehmung 
eines Werk2eugtrSgersnachFig. 1 eingesetzt ist, 

Fig. 4 einen kreisrunden Schneideinsatz niit Indexier- 
mitteln in den seitlichen (Zylindermantel-)Fiachen, 10 

Fig. 5 einen Werkzeughalter mit eingesetztem 
Schneideinsatz in bezug auf verschiedene Zerspanungs- 
krafte, 

Fig. 6a bis i verschiedene M5glichkeiten von Indexie- 
rungsmitteln, 15 

Fig. 7a bis d verschiedene Schneideinsatzformen in 
einer Draufsicht, bei denen eine Indexierung moglich ist 
und 

Fig. 7e bis g jeweils Querschnittsansichten der 
Schneideinsatze nach Fig. 7a bis d 20 

Fig. 1 zeigt einen Werkzeughalter 10 mit einer Aus- 
sparung 11, welche begrenzt wird durch ein zylinder- 
bzw. kegelstumpfsegmentartigeri Seitenwandteil 111 
sowie eine Aufiageflache 112. Wie nach dem Stand der 
Technik bekannt, ist die Ausnehmung 11 als Schneidein- 25 
satzsitz .ausgestaltet und geometrisch dem aufzuneh- 
menden Schneideinsatz angepaSt Ebenso bekannt sind 
ein Gewinde-Befestigungsloch 12 zur Aufnahme einer 
eine Schneidplatte durchragenden Spannschraube. Er- 
findungsgemaB besitzt die Aufiageflache 112 einen 30 
senkrecht herausragenden Boizen 13 als (male-)Teii des 
Indexiermitteis. 

Ein Schneideinsatz fur die Ausnehmung 11 nach 
Fig. 1 ist aus Fig. 2a ersichtlich. Dieser Schneideinsatz 
14 hat eine kreisrunde Form, ein mittleres Befestigungs- 35 
loch 15 sowie ein Plateau 16 mit zur Schneidkante ge- 
richteten einzeinen Spanformelementen 17. Im An- 
schluB an die Schneidkante kann auch noch eine Fase 13 
Oder eine Spanformnut oder ahnliches angeordnetsein. 

Die Neuerung dieses Schneideinsatzes 14 besteht 40 
darin, daB er muldenfdrmige Aushehmungen 19 auf ge- 
genliberliegenden Seiten besitzt, die im Querschnitt in 
Fig. 2b dargestellt sind Die Form der Ausnehmung 19 
kann sackJochfSrmig sein, ebenso eckig, abgerundet, 
trapezffirmig oder, wie dargestellt, bogenformig mit ei- 45 
nem Offnungswinkel a Die Tiefe H der Ausnehmung 19 
ist groBer als die H6he des Bolzens 13^ soweit er aus der 
Flache 112 herausragt 

Die Art der Indexierung ist aus Fig. 3 ersichtlich, ins- 
besondere, daB die Bolzenhohe 13 kleiner sein muB als 50 
die Tiefe der Ausnehmung IZ Zwischen dem Boizen 13 
und der Wandung der Ausnehmung 12 wird ein Ab- 
stand, ein Spiel 20 von bis zu 2/10 mm eingehalten. Hier- 
durch wird eine Oberbestimmung verhindert Statt des 
Bolzens likann auch eine in der Kontur an die Kontur 55 
der Ausnehmung 19 angelehnte Erhebung, beispielswei- 
sc in Form einer Kugelkalotte oder einer rotationsellip- 
soiden Form oder sonstiger dreidimensionaler Ke- 
gelschnittformen gewihlt werden. Auch konnen die in- 
einandergreifenden Erhebungen und Vertiefungen in so 
der Art eines SchlUssei-SchloBsystems als zusatzliche 
Sicherungselemente ausgebildet sein. Verwendet man 
einen Indexierbolzen, so richtet sich die Ajizahl der Aus- 
nehmungen 19 in dem Schneideinsatz danach, wie hSu- 
fig dieser Schneideinsatz um einen Winkel gedreht wer- 55 
den soli. Im vorliegenden Fall bei zwei Ausnehmungen 
19 ist nur ein einmaliges Drehen moglich, da alle ande- 
ren Winkellagen gesperrt sind. 



Eine andere Mogiichkeit der Indexierung, namlich 
fiber die Seitenflache (FreiflSche) 21 eines Schneidele- 
mentes 14 zeigt 

Fig. 4. Gleiche Telle dieses Schneidelementes sind mit 
gleichen Bezugszeichen wie zu Fig. 2a bezeichnet In 
der Seitenflache, jeweils in einem Abstand zur Schneid- 
kante besitzt der Schneideinsatz 14 sagezahnartig aus- 
gebiJdete Vertiefungen 22, die mit einem Boizen 23 zu- 
sammen eine Indexierung bilden. 

Aus Fig. 5 ist ersichtlich. welche Zerspanungskrafte 
Fi bis F3 auftreten und wie diese durch reactio-Krafte 
Gi bis G3 kompensiert werden. Hierbei kdnnen die In- 
dexierungen 13/19 ggf. als Widerlager, insbesondere bei 
KrSften Fi und F3 wirken. 

Fig. 6 zeigt eine Auswahl von mdglichen Indexierun- 
gea Die Indexierteile nach Fig. 6a bis e liegen allesamt 
in der Seitenflache des dortigen kreisrunden Schneid- 
emsatzes. Die Indexierungen konnen vier Kiigelkalot- 
ten als erhabene Telle 24 oder entsprechende Ausneh- 
mungen 25 sein, die mit jeweiligen Vertiefungen oder 
erhabenen Teilen der Seitenflache 111 (siehe Fig. 1) 
korrespondieren. Bei der AusfUhrungsform nach Fig. 6c 
sind (zur Verdeutlichung in flbertriebener Darstellung) 
glattflachige AbfrSsungen 26 geschaffen worden, die 
moglicherweise (im Unterschied zu den Indexierungen 
24 und 25) auch bis in den Schneidkantenbereich reichen 
konnen. Der Schneideinsatz nach Hg. 6d besitzt vier 
Sackbohrungen 27, wahrend der Schneideinsatz nach 
Fig. 6e einen Boizen 28 aufweist 

Indexierteile in der Basisflache des Schneideinsatzes, 
ggf. in den beiden Spanflachen bei Wendeschneidplat- 
ten, zeigen 

Fig. 6f bis 6L Beispielsweise kann der Schneideinsatz 
eine diagonal sich erstreckende Vertiefung 29 oder vier 
kreuzweise angeordnete erhabene Langsrippen 30 oder 
auch drei Oder mehr erhabene Kugelkalotten 31,32 auf- 
weisen, die mit entsprechenden Wulsten, Nuten oder 
kalottenartigen Vertiefungen korrespondieren. Wie m 
Flg.ei dargestellt, kann auch die Vertiefung des 
Schneideinsatzes eine polygonale, vollig unsymmetri- 
sche Form 32 haben, die daruber hinaus als Sicherungs- 
element im Hinblick auf eine entsprechende Fassung in 
der Auflage dienen kann. Samtliche Indexierungen sind 
sowohl in korrespondierender Weise m der Aufiagefla- 
che des Werkzeugtrtgers 10 ebenso moglich wie in ei- 
ner hierauf angeordneten Unterlegscheibe, die selbst 
gegenuber der Aufiageflache indexiert sein kann. 

In Fig. 7 ist ein Teil der Schneidplatten dargestellt, fiir 
die die vorliegende Erfmdung Bedeutung hat Die ein- 
zeinen Schneideinsatze sind nach Fig. 7a kreisrund oder 
besitzen nach Fig. 7b und 7c jeweils in der Draufsicht 
kreissegmentartige Anlageflachen 33, wShrend die je- 
weiligen Schneidkanten auf der gegenfiberiiegenden 
Seite die unterschiedlichsten Konturen besitzen kOnnen. 

Fig. 7e bis g zeigt jeweils Schnitte durch bekannte 
Schneidplatten, aus denen die SpanflSchengeometrie 
deutlich wird insbesondere Spanmulden 34 als auch Pla- 
teaus 35 sowie auch abgeschragte Freiflachen 36. Der 
Schneideinsatz nach Fig. 7f ist als Wendeschneidplatte 
beidseitig verwendbar. 

Patentanspriiche 

L.Zerspanungswerkzeug mit einem mindestens ei- 
ne Aussparung (1) fuhr einen auswechselbaren 
Schneideinsatz (14) aufweisenden Werkzeughalter 
(10), wobei die Aussparung (11) jeweils eine der 
Schneideinsatzgeometrie angepaBte Aufiageflache 
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(112) und mindestens eine zylinder- oder kegel- 
stumpfsegmentartige oder komsche seitliche Anla- 
geflSche (111) aufweist, dadurch gekeimzeichnet, 
daB der Schneideinsatz (14) und die Aussparung 
(11) eine durch deren Anordnung vorbestimmte 5 
Lage des Schneideinsatzes (14) in bezug auf den 
Halter (10) erm6glichende Indexiermittel (13, 19; 
22, 23 ; 24 bis 32) aufweisen. 
Z Zerspanungswerkzeug nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Indexiermittel (13, 19) aus 10 
jeweils ineinandergreifenden Vertiefungen (19) und 
. Erh6hungen (13) bestehen. 

3. Zerspanungswerkzeug nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die ErhShungen (13) aus ei- 
nem Bolzen, einem Stift oder einer Kugelkalotte 15 
und die Vertiefungen aus einer Sackbohrung oder 
Ausfrisung (19) bestehen. 

4. Zerspanungswerkzeug nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Inde- 
xiermittel (13,^19; 22, 23; 24 bis 32) zusStzlich als 20 
Fixier- oder Verdrehsicherung ausgebildet ist 

5. Zerspanungswerkzeug nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Schneideinsatz die Indexiermittel an semer der An- 
lageflache (111) des Werkzeughalters (10) zuge- 25 
wandten SeitenflSche (33) und/oder in seiner Basis- 
fliche aufweist 

6. Zerspanungswerkzeug nach einem der Anspru- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
der Vertiefung (19) und der Erhohung (13) ernes 30 
Indexiermittels Spiel (20) bestehL 

7. Zerspanungswerkzeug nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet^ daB das Spiel (20) zu jeder Seite 
hin 0,1 mm bis 0,2 mm betr§gt 

8. Zerspanungswerkzeug nach einem der Anspru- 35 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafi die Inde- 
xiermittel (32) aus polygonalen unsymmetrischen 
Formen bestehen. 

9. Zerspanungswerkzeug nach einem der Anspru- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Vertie- 40 
fungen im Obergang zu der Basis- oder SeitenflS- 
che des Schneideinsatzes scharfkantig ausgefuhrt 
sind. 

10. Zerspanungswerkzeug nach einem der Anspru- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 45 
dem Schneideinsatz (14) und der Auflageflache 
(112) im Werkzeughalter (10) eine Unterlegplatte 
angeordnet ist, die Teile der mit den in der Schneid- 
einsatzbasisflSche korrespoiidierenden Teile der 
Indexiermittel (13, 19; 22, 23; 24 bis 32) aufweist 50 

11. Zerspanungswerkzeug nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Indexiermittelteile 
durch die Unterlegscheibe greifen oder die Unter- 
legplatte gegenflber der AuflageflSche (112) hn 
Werkzeughalter (10) selbstindexiert ist 55 
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